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Å Abwässer aus Produktions- und 

Verarbeitungsprozessen 

Å Indirekteinleiter

Å Direkteinleiter

ü Abwasserabgabegesetz für Direkteinleiter 

Industrieabwasser
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Å Abwasser aus Sanitär

Å Kühlwasser 

Å Abwasser aus innerbetrieblicher Wasseraufbereitung

ÅWasch- und Schwemmwasser

Å Reinigungsabwasser

Å Produktionsabwasser (Obst, Molke, Gerberei)

ü Abwasser Fruchtzucker

ü Brüdenkondensate

Å Niederschlagswasser ĄWHG 19 Flächen

Abwasserteilströme der Industrie
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Niederschlagswasser

Belastung tolerierbar:

Regenwasser z.B. Flächen zur Betankung und 

Reinigung von Fahrzeugen

Vorbehandlung oder Schmutzwasserkanal

5

Belastung unbedenklich:

Regenwasser z.B. Hallendächer

Direkte Versickerung möglich

08.02.2017
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ÅÖle und Fette

Å Säuren (Reinigungsmittel)

Å Schwermetalle

Å Basenund Laugen 

Å Toxische Stoffe (schädlich für Mensch und Natur)

Å Schwebstoffe (Papier, Holz, Metall, Kunststoffe)

Abwasserinhaltsstoffe
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Milch-, Molke-, Bierproduktion:
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Beispiel: Typische Anlage

Laufende Produktion:

Konzentrationen im Produktionsabwasser innerhalb der 

Definition Ăhªuslichen Abwassersñ

Große Reinigung 1x/Woche:

Natronlauge und Salpetersäure (53%) Phosphorsäure 

(50%) und Salzsäure

Reinigungsmittel werden verdünnt  

Abwasseranfall ca. 4.000 m³/d (46 l/s) 

Abwassertemperatur zwischen 40°C und 60°C 

08.02.2017
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FusionDN 160 ïDN 630 1,5km

AWASCHACHT 21Stk 
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Welche Chemikalien?

Säuren, Laugen, Öle/Fette

Höhe der Temperatur?

Wechselbeanspruchung

Rohr- und Schachtwerkstoff 

+ 

Dichtung

Stecksystem

Verschweißtes System

Dauer der Belastung?

Intervall

Fragen zur Systemauswahl zur Abwasserentsorgung:

908.02.2017



Welche Probleme bei falscher Auswahl?

Oberflächenschäden

Abplatzung

Verformung
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Å Polypropylen / ohne Recyclinganteile (DIN EN 1852)

Å Vollwandohne Füllstoffe / ohne Schäumung

Å Temperaturbeständig von -20°C bis 90°C

Å pH Wert 1-13

ü Salpetersäure bis 25%

ü Phosphorsäure 100%

ü Natronlauge je Temperatur bis 100%

ü Salzsäure bis 38% 
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ü EPDM 

Ethylen-Propylen-Dien-Monomer-Kautschuk

ü SBR 

Styrol-Butadien-Kautschuk

ü NBR 

Nitril-Butadien-Kautschuk

ü TPE 

Thermoplastische Elastomere 

Dichtmaterialien

08.02.201712
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Vergleich von Dichtungen und Dichtsystemen
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Dichtsystem LOSE DICHTUNG FÜLLRING FixiertesDichtsystem ANGESPRITZTER STÜTZRING

Abbildung

Material EPDM / NBR /SBR EPDM / NBR /SBR EPDM / NBR / SBR TPE 

Fest eingelegte/ 

fixierte Dichtung
X X V V

Chemische 

Beständigkeit

SBR: Säuren, Laugen

EPDM: Säuren, Laugen

NBR: Öl, Benzin

SBR: Säuren, Laugen

EPDM: Säuren, Laugen

NBR: Öl, Benzin

EPDM: Säuren, Laugen

NBR: Öl, Benzin

TPE: Säuren, Laugen,

keine echte  

Öl-, Benzinbeständigkeit

Eigenschaften
Geringe Steckkräfte

Keine Aussage zu Anpressdrücken

Haltering formt kantige Sickenkontur nach

Sickenkontur angeschrägt

Dichtheit mind. 2,5 bar 

Sehr gute Anpressdrücke

TPE idRweniger beständig als EPDM

Keine Aussage zu Anpressdrücken

HoheBandbreite an Eigenschaften
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Vergleich von Dichtungen und Dichtsystemen
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Dichtsystem LOSE DICHTUNG FÜLLRING FixiertesDichtsystem ANGESPRITZTER STÜTZRING
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Keine Aussage zu Anpressdrücken
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Vergleich von Dichtungen und Dichtsystemen
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Dichtsystem LOSE DICHTUNG FÜLLRING FixiertesDichtsystem ANGESPRITZTER STÜTZRING

Abbildung

Material EPDM / NBR /SBR EPDM / NBR /SBR EPDM / NBR / SBR TPE 

Fest eingelegte/ 

fixierte Dichtung
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HoheBandbreite an Eigenschaften
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ÅSafetyLock ïsicherer Sitz der Dichtung

Åkein versehentliches Herausziehen

Ånachgewiesene Dichtheit bis 2,5 bar

Åenge Fertigungstoleranzen ïpassgenau 

Ånachgewiesene Wurzelfestigkeit

SL ðDichtsystem

08.02.201716



REHAU Kanalnetzsystem ist wurzelfest
10 Jahre Praxistest
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Vergleich von Dichtungen und Dichtsystemen
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Dichtsystem LOSE DICHTUNG FÜLLRING FixiertesDichtsystem ANGESPRITZTER STÜTZRING

Abbildung
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HoheBandbreite an Eigenschaften
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Abwasser zu einem Fettabscheider:

Öle, Fette, Schwebstoffe

Ą EPDM, NBR oder TPE?

Fettabscheider 

(Kantine, Produktion)

1908.02.2017
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Ölbeständigkeit von Dichtungen für Kanalrohrsysteme
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EN 681-2 Thermoplastisches Elastomer 

(TPE bzw. TPV)

Prüfung nur mit schwach quellendem Testöl

zulässige Quellung: 50 % 

EN 681-1 Vulkanisierter Gummi 

(z.B. EPDM, NBR)

Prüfung mit schwach und stark quellendem Testöl

zulässige Quellung: 10 %

08.02.2017
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Ölbeständigkeit von Dichtungen für Kanalrohrsysteme
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beständig Prüfergebnisse EN 681/EN681-2 Praxistest Praxistest

TestölTyp1 schwach quellendTestölTyp 3 stark quellend TankstelleTankstellenicht beständig

Dichtung Norm

Norm-

Anforderung 

Quellung in %

Testergebnis

Norm-

Anforderung 

Quellung in %

Testergebnis Benzin Diesel

EPDM EN 681-1 +10/-10 +45,7 +50/-5 +112,6 +62,4 +97,2

NBR EN 681-1 +10/-10 +8,8 +50/-5 -1,6 +18,1 +4,6

PP/TPE-

TPV

EN 681-2 +50/-10 +29,4 Öl Typ 2 stark 

quellend nicht 

vorgesehen

+81,2 +92,7 +79,7

EN 681-1 +10/-10 +29,4

08.02.2017
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Prüfergebnisse EN 681/EN681-2 Praxistest Praxistest

TestölTyp1 schwach quellendTestölTyp 3 stark quellend TankstelleTankstelle

Dichtung Norm

Norm-

Anforderung 

Quellung in %

Testergebnis

Norm-

Anforderung 

Quellung in %

Testergebnis Benzin Diesel

EPDM EN 681-1 +10/-10 +45,7 +50/-5 +112,6 +62,4 +97,2

NBR EN 681-1 +10/-10 +8,8 +50/-5 -1,6 +18,1 +4,6

PP/TPE-

TPV

EN 681-2 +50/-10 +29,4 Öl Typ 2 stark 

quellend nicht 

vorgesehen

+81,2 +92,7 +79,7

EN 681-1 +10/-10 +29,4

Ölbeständigkeit von Dichtungen für Kanalrohrsysteme

2208.02.2017



/

Prüfergebnisse EN 681/EN681-2 Praxistest Praxistest

TestölTyp1 schwach quellendTestölTyp 3 stark quellend TankstelleTankstelle

Dichtung Norm

Norm-

Anforderung 

Quellung in %

Testergebnis

Norm-

Anforderung 

Quellung in %

Testergebnis Benzin Diesel

EPDM EN 681-1 +10/-10 +45,7 +50/-5 +112,6 +62,4 +97,2

NBR EN 681-1 +10/-10 +8,8 +50/-5 -1,6 +18,1 +4,6

PP/TPE-

TPV

EN 681-2 +50/-10 +29,4 Öl Typ 3 stark 

quellend nicht 

vorgesehen

+81,2 +92,7 +79,7

EN 681-1 +10/-10 +29,4

Ölbeständigkeit von Dichtungen für Kanalrohrsysteme

2308.02.2017



/

ss
Prüfergebnisse EN 681/EN681-2 Praxistest Praxistest

TestölTyp1 schwach quellendTestölTyp 3 stark quellend TankstelleTankstelle

Dichtung Norm

Norm-

Anforderung 

Quellung in %

Testergebnis

Norm-

Anforderung 

Quellung in %

Testergebnis Benzin Diesel

EPDM EN 681-1 +10/-10 +45,7 +50/-5 +112,6 +62,4 +97,2

NBR EN 681-1 +10/-10 +8,8 +50/-5 -1,6 +18,1 +4,6

PP/TPE-

TPV

EN 681-2 +50/-10 +29,4 Öl Typ 2 stark 

quellend nicht 

vorgesehen

+81,2 +92,7 +79,7

EN 681-1 +10/-10 +29,4

Ölbeständigkeit von Dichtungen für Kanalrohrsysteme
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Milch-, Molke-, Brauereiproduktion
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Beständigkeit in%

(Bezugstemp. 20°C)

EPDM NBR SBR TPE

Salpetersäure 25 10 10 25

Phosphorsäure 100 kleiner 50 100 -

Salzsäure 38 kleiner 15 15 20

Natronlauge 60 kleiner 25 25 20

Öle und Fette nicht beständig beständig nichtbeständig nichtbeständig

08.02.2017



/

Milch-, Molke-, Bierproduktion:
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Beispiel: Typische Anlage

Laufende Produktion:

Konzentrationen im Produktionsabwasser innerhalb der 

Definition Ăhªuslichen Abwassersñ.

Große Reinigung 1x/Woche :

Natronlauge und Salpetersäure (53%) Phosphorsäure 

(50%) und Salzsäure 

Reinigungsmittel werden verdünnt  

Abwasseranfall ca. 4.000 m³/d (46 l/s) 

Abwassertemperatur zwischen 40°C und 60°C 

08.02.2017
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Wenn alles zusammen kommt ðEmpfehlung Verschweißung 
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ÅHeizelementstumpfschweißen 

ÅHeizwendelschweißen  

Verschweißung gemäß 

DVS 2207-11

2808.02.2017

file:///C:/Daten/Bilder/Lubsko Cracking 01_2013
file:///C:/Daten/Bilder/DMK Zeven 13-14
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Grenzwerte Beton nach DWA M 115-2:

Å SO4²- (Sulfat) < 600mg/l Ą 0,06 % 

Å (HS-Beton Ą 0,3%)

Å Kalklösende Kohlenstoffe < 15mg/l Ą 0,0015%

ÅMagnesium < 1000mg/l Ą 0,1%

Å Ammonium-Stickstoff < 300mg/l Ą 0,03%

Folgen: Link1Link2

PPbeständig gegenüber korrosiven Stoffen

Korrosionsfördernde Stoffe

2908.02.2017

file:///C:/Daten/Videos/00004.MTS
file:///C:/Daten/Videos/00005.MTS
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Kunststoffschächte

Ăsind nicht stabil und nicht 

auftriebssicheréñ

Kunststoffschächte

Ăhalten nicht langeéñ

Kunststoffschächte

Ăsind teueréñ

08.02.2017



Lastfreier Einbau



Belastung



Auftrieb
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sofort sparen

Wirtschaftlichkeit  =  Sanierungskosten vermeiden

Investitionskosten:

Einzelkostenbetrachtung vs.

Gesamtkostenbetrachtung

Dauerhaft / Langlebig 

08.02.2017
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Kunststoff muss nicht teuer sein ðmanchmal entscheiden cmé 

08.02.2017
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BV Staufenberg-Süd, bedarfsgerechte Kanalnetzplanung

3708.02.2017
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Bedarfsgerechte Kanalnetzplanung
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Sie sind nicht alleiné

AWASCHACHT PP DN 1000 / 800 / 600 

seit 12 Jahren im Einsatz...

éohne Materialschªdené

éca. 4.500 Bauvorhabené

é¿ber 150.000 AWASCHACHT verbaut !

08.02.2017


